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Applicant; Firma Carl Frendgnhe r g r W^inhPi m 

Souncj absorbent and sound damp in g casin g 

The invention concerns a sound absorbent and sound damping 
casing for noise generators, consisting of a flexible cover 
and if necessary a support construction. 

Sound damping casings assist the reduction of noise 
disturbance through noise generating machines, and are at 
their most effective if they can be implemented as a 
completely enclosed hood, that is assuming the machine does 
not have to be permanently accessible. The maximum 
attainable sound level reduction amounts to about 20 dB with 
enclosed hoods, and less with enclosed casings. With 
enclosed hoods, the limitation results from the unavoidable 
leakage through axle ducts, cable ducts, tube ducts, etc. 
It is therefore not essential to construct the hood wall 
more strongly than is necessary for the required 2 0dB sound 
damping. in practice, hoods are therefore manufactured from 
approximately 1-mm-thick sheet steel. 

For hoods and open casings, there is a similar requirement 
for them to have a sound absorbent lining on the inside, 
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because otherwise the sound level in the interior strongly 
increases and so the effect of the casing is more or less 
nullified . 

Sound damping hoods usually have the following construction 
from the exterior to the interior. An external cover of 
approximately 1-mm-thick sheet steel is typically coated 
with 2 to 5 cm thick sound absorbent panels of mineral 
fibers. A fleece cover serves as trickle protection, and 
where required, may be replaced by a foil cover as 
protection against splashes of oil or other fluids, which in 
turn decreases the sound absorption effect. An inside 
lining of perforated metal serves as a mechanical protection. 

Hoods of this type are produced in workshops and require 
very precise construction work, because all ducts, service 
openings and the like, have to fit exactly. As the hoods 
are rigid, it is absolutely essential to avoid impact sound 
by separating them completely from thenoise generating 
machine, if necessary by constructing them on a separate 
foundation. As a result of this requirement, the cost is 
considerably increased. Furthermore practical experience 
shows that because of measurement irregularities in the 
assembly of hoods on site, a great deal of complicated 
reworking is frequently necessary. 
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Another type of well-known sound protection hoods are so- 
called 'sound protection tents', which are used in non- 
stationary equipment. These tents are typically made of 
coated canvas and are lined on the inside with open-cell 
sound absorbent material such as textile fiber material or 
open-cell polyurethane foam. Because of their low weight, 
their effect is limited and is insufficient for stationary 
equipment. 

The task the invention sets out to achieve is to develop a 
sound absorbent and sound damping casing, which is 
distinguished from conventional art through a lighter weight 
and the avoidance of the previously necessary impact-sound 
separation between the machine and hood. In this way, it is 
possible to attach the hood according to the invention 
directly to the noise generating and vibrating machine.lt 
is further desirable that the hood and/or casing can be 
constructed out of standard materials on site, in other 
words without high construction costs, workshop labor, or 
reworking . 



According to the invention, this task is solved through a 
sound absorbent and sound damping casing for noise 
generators, which consists of a flexible cover and, where 
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required , a support construction, and combines the positive 
characteristics of sound protection hoods and sound 
protection tents through the use of novel materials. 

The casing is characterized in that the envisioned flexible 
cover consists of several layers according to the following 
construction : 

a) an external cover made of a suitable plastic or elastomer 
with a weight of at least 2 kp/fii 

b) a layer of closed-cell soft foam laminated to the cover 
and/or 

c) a layer of closed-cell soft foam with many pocket-like 
cavities that are provided with a sound absorbent filling. 

In the area around potential connection places or ducts, 
such as cable ducts or the like, the flexible cover can 
consist of a homogeneous foam layer. 

For the sound absorbent filling of layer c) soft foam 
granules with a particle size of less than 1 cm have proven 
to be particularly effective. 

The sound absorbent cover layers b) and c) appropriately 
consist of a networked polyolefin foam, especially of 
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networked polyethylene foam. According to a preferred 
embodiment of the invention, the sound absorbent filling of 
layer c) also consists of granules of networked polyethylene 
foam of the stated particle size. 

The outer skin a) can be reinforced for special requirements 
by a cover layer and/or interior layer of canvas, knitted 
fabric, or fleece material. The pocket-like cavities of 
layer c) are preferably formed as trapezoids, whereby it has 
proved to be advantageous that the closed-cell soft foam, 
especially networked polyethylene foam, is capable of deep 
drawing, so that layer c) can be produced in one process 
through deep drawing and cut and assembled on site. The 
foam layers can be thermally welded or stuck together. 

For the support construction, established constructions are 
effective, e.g. steel supports or steel tubes with suitable 
profiles adapted to the respective application. 

The weight of the sheet steel used for conventional hoods of 
approximately 8 kg/ifi at 1-mm thickness is therefore 
required for a noise reduction of 20dB only because the 
sheet metal is rigid. 

However, if the proposed soft rubber layer or plastic layer 
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according to the invention is used, if necessary weighed 
down with cheap, heavy materials, like barite, a surface 
weight of 3 kg/itf will suffice. These layers can be 
produced as continuous lengths and require - like 
conventional sheet metal- a sound absorbent layer on the 
inside . 

If the proposed closed-cell polyolefin soft foam according 
to the invention is used as a sound absorbent interior 
casing in place of the previously standard fiber materials, 
additional types of cover are unnecessary for trickle or 
moisture protection and/or against mechanical damage. 

Figures 1 to 6 show the construction of the souncfcbsorbent 
and sound damping casing according to the invention. Figure 
1 is a perspective view of a multilayered length, which 
consists of an external cover 1 made out of soft plastic or 
elastomer, a laminated layer 2 of closed-cell soft foam and 
a layer 3, also of closed-cell soft foam and with many 
pocket-like cavities . 

Figure 2 shows a cross-section through the multilayered 
material. The cover 1 with laminated soft foam layer 2 
contains a similarly laminated soft foam layer 3 with a 
pocket-like cavity 4. The cavity 4 is filled with sound- 
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absorbent granules. 

Figure 3 shows a perspective view of a sound absorbent and 
sound damping casing consisting of a support construction 
with a u-profile channel section 6 and steel supports or 
steel tubes 5. Over this support construction, a hood or 
tent is constructed out of the proposed multilayered 
material . 

Figures 4a and 4b show in cross-section examples of 
possibilities for joining two multilayered lengths, which 
are connected either by means of a t-profile 7 and clamps 8 
applied from the outside, or with a flat bar 9 and a weld 
seam 10. 

Figure 5 shows a corner joint, e.g. a side or front wall 
where the multilayered product according to the invention is 
replaced locally by a homogeneous foam layer 11. The corner 
joint connection is achieved through an angle profile 12. 

Figure 6 shows a duct in cross-section and Figure 7 shows a 
cross-support, which may be necessary with wider lengths, 
supported by a corresponding sheet metal profile 16. 

The sound damping and sound-absorbent materials composed 
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according to the invention can be produced as a continuous 
length in the form presented in Figure 1 . The absorbent 
layer on the inside is provided with cross-grooves, which 
serve the purpose of making the material coilable, but which 
can also be attached to the support construction of the hood 
or casing. 

The construction according to Figure 2 consists of an 
approximately 2-mm-thick sound damping outer skin 1 of soft 
plastic or elastomer and a laminated homogeneous foam layer 
2. A second foam layer 3, which, like layer 2, consists of 
closed-cell soft foam, is subjected in advance to a molding 
process, if appropriate through deep drawing, so that after 
it has been joined to layer 2, it forms cavities shaped like 
the base of a pyramid. These cavities 4 contain a loose 
filling of sound absorbent material, if appropriate, of soft 
foam granules, which does not need to adhere to the sides of 
the cavities, as long as the width of the cavities b does 
not exceed a size of about 15 cm, that is, as long as the 
pockets formed by the foam layers 2 and 3 are not deformed 
by the weight of the filling. The granules used have a 
particle size of about 0.1 to 1 cm, and the foam layers 2 
and 3 are about 5 mm thick in a preferred embodiment of the 
invention . 
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To build a sound protection hood by the assembly according 
to the invention , a support construction is built on site, 
e.g. in tent form, as is shown in Figure 3. The length is 
laid over three horizontally running steel pipes or supports 
5 and is held at the lower end by a circumferential u- 
profile channel section 6. The lengths lie atright-angles 
to the longitudinal direction of the supports. Adjoining 
lengths can be non-permanently connected together or welded 
along their edges. Figure 4a and Figure 4b show two 
representative connection possibilities. In Figure 4a the 
edge of the length lies on the flange of a t-profile 7 , and 
is held by a clamp 8 mounted on the central piece of the t- 
profile from the outside. This type of butt joint is 
advised when the machine must remain easily accessible due 
to maintenance or other reasons. A seal is not required 
because the soft foam layer 3 takes overthe sealing 
function at the overlay place. In figure 4b both adjoining 
lengths lie on a flat bar 9 and are permanently joined 
together by a weld seam 10. 

A corner joint, e.g. side and front walls, is shown in 
figure 5. In this case, the front wall does not have the 
same structure as previously discussed, but rather consists 
of the sound damping layer 1 and a homogeneous foam layer 11. 
Although this exhibits reduced sound absorption, it 
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simplifies the mounting of ducts. The corner joint 
connection is achieved through an angle profile 12 , on which 
the side wall lies, while the front wall is secured to a 
cover profile 13 by means of screws. The cover profile 
simultaneously covers the edge of theside wall. 

For hoods according to the invention, ducts are produced on 
site simply by cutting the outer casing with scissors or a 
knife, so measurement irregularities cannot arise. Figure 6 
shows an example. The sound damping layer, which here is 
coated with a homogeneous foam layer, is cut open, the tube 
14 is introduced, and is sealed by means of a tubular piece 
of closed-cell soft foam. 

Openings for rotating axles, and supply air and exhaust air 
channels must be closed with sound absorbers. This can be 
realized according to the conventional art, whereas 
according to the invention, closed-cell soft foam is again 
used as absorption material, so the usual fiber materials 
can be completely dispensed with. 

A practically meaningful width for the length according to 
the invention in accordance with figure 1 is about 50 cm, 
and its thickness, including absorption layer, is about 2 to 
5 cm. For greater widths, or when several lengths are 
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welded together, a cross-support may be required, which is 
introduced in accordance with figure 7. For this purpose, 
suitable sheet-metal profiles 16 are inserted in the cross 
grooves of the sound damping length, which are either joined 
to the length by glue or flame lamination, or laid loosely 
on the support construction. 

Preferred materials for the manufacture of the sound damping 
length 1 are caoutchouc or ethylene-copolymerisate with 
vinyl acetate, known under the abbreviation EVA. EVA is 
advantageous if the lengthsare required to be welded 
together and there is the possibility of flame lamination of 
the* foam materials onto the sound damping length. A 
networked polyethylene foam, which is closed-celled, 
flexible and capable of deep drawing, is suitable for the 
manufacture of the sound absorbent layer. Additionally, 
this shows a very good chemical and weather resistance. 

The material according to the invention and the described 
construction can also be used in the same manner on open 
sound protection casings or sound protection fences, which 
must always be sound absorbent on theside turned to the 
sound source. For this type of use, the lengths according 
to the invention can be welded together on a larger surface 
and be suspended on suitable support constructions. 
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In case, while being suspended, the weight of the length 
exceeds the breaking strength of thesound damping layer, it 
is advisable to add a reinforcing layer of canvas or fleece, 
either as an outer layer or between layers 1 and 2 . 

If the requirements for the sound absorption capacity of the 
inside are lower, layer 2 can be omitted. 

The fact that the proposed outer skin according to the 
invention is completely flexible, and therefore, bending 
waves will not be transferred onto it, makes it possible to 
mount the support construction directly on theioise 
generating machine. Even if the supporting points or lines 
of the outer skin are caused to vibrate, there will still be 
no large emission area, so the sound damping deterioration 
caused by the introduction of impact sound into the support 
construction remains within acceptable limits. In this 
manner it is also possible to mount the outer skin at a very 
small distance from the edge of the machine, so the hood can 
be made altogether much smaller and therefore more 
economically . 
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Claims: 

1. A sound absorbent and sound damping casing for noise 
generators, consisting of a flexible cover and if necessary 
a support construction, characterized in that the flexible 
cover consists of several layers according to the following 
construction : 

a) an external cover (1) of a suitable plastic or elastomer, 
filled, if necessary, with a weight of at least 2 kp/jn 

b) a layer (2) of closed-cell soft foam laminated to the 
cover ( 1 ) ; 

and/or 

c) a layer (3) of closed-cell soft foam with many pocket- 
like cavities (4) that are provided with a sound absorbent 
filling, whereby the casing can consist, at connection 
places or in the area around ducts or similar, of a 
homogeneous layer of closed-cell soft foam. 

2. A sound absorbent and sound damping casing according to 
Claim 1, characterized in that the sound absorbent layer 
consists of granules of closed-cell soft foam with a 
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particle size of <1 cm. 

3. A sound absorbent and sound damping casing according to 
Claims 1 to 2, characterized in that the cover (1) is 
weldable. 

4. A sound absorbent and sound damping casing according to 
Claims 1 -to 3, characterized in that the layers (2), (3) and 
where appropriate the sound absorbent filling consist of 
networked polyethylene foam, 

5. A sound absorbent and sound damping casing according to 
Claims 1 to 4, characterizedin that the pocket-like 
cavities (4) are produced by a trapezoidal, deep-drawn layer 
and a smooth foam layer, which are glued or welded together. 

6. A sound absorbent and sound damping casing according to 
Claims 1 to 5, characterized in that the cover (1) is 
reinforced on at least one side with canvas, knitted fabric, 
or fleece material. 

7. A sound absorbent and sound damping casing according to 
Claims 1 to 6, characterized in that the cover (1) consists 
of a length of material that is at least partially not 
firmly joined together. 
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_Schallabsorbierende und schalldammende Vertcleidung 



Die Erfindung betrlfft elne schallabsorblerende und 
schalldammende Verkleidung fur larmerzeuger bestehend 
aus einer flexlblen Abdeckung und gegebenenf alls einer 
Tragerkonstruktion. 

Schalldammende Verkleidungen dle» en der Verminderung der 
Larmbelastigung durch larmerzeugende Maschinen und sind 
vor allem dann wirkungsvoll , wenn sie ais Hauben voll- 
standig geschlossen ausgefiihrt werden konnen, d.h wenn 
die Maschine nicht standig zuganglich sein muss. Die 
maximal erzielbare Schallpegelminderung betragt bei ge- 
schlossenen Hauben etwa 20 dB, bei geschlossenen Ver- 
kleidungen 1st sie geringer. Die Begrenzung ergibt sich 
bei geschlossenen Hauben durch die unvermeidlichen Un- 
dichtigkeiten an Wellendurchfiihrungen, Kabeldurchfiihrungen 
Rohrdurchfuhrungen usw. Es ist deshalb nicht notwendig, ' 
die Haubenwand starker auszulegen als fur die Schall 
dammung von 20dB erf orderlich. In der Praxis werden Hauben 
deshalb aus etwa 1 mm starkem Stahlblech hergestellt 
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Fur Hauben und offene Verkleidungen besteht gleicherma/Jen 
die Forderung, dass sie auf der Innenseite schallabsor- 
bierend ausgekleidet sein miissen, well anderenfalls der 
Schallpegel im Inneren stark ansteigt und dadurch die 
Wirkung der Verkleidung mehr Oder minder zunichte gamacht 
wird. 

Schalldammende Hauben weisen meist von aussen nach innen 
etwa den folgenden Aufbau auf. Eine Aussenabdeckung von 
etwa 1 nun starkem Stahlblech ist mit 2 bis 5 cm starken 
schallabsorbierenden Platten, in der Regel aus Mineralf asern, 
belegt. Eine Vliesabdeckung dient als Rieselschutz und ist 
ggf. durch eine Folienabdeckung als Schutz gegen umher- 
spritzendes 01 oder andere Fliissigkeiten zu ersetzen, wo- 
durch die Schallabsorptionswirkung gemindert wird. 
Eine Lochblech-Innenverkleidung dient als mechanischer 
Schutz. 

Hauben dieser Art werden in Werkstattarbeit hergestellt und 
verlangen sehr prazise Konstruktionsarbeit , well alle Durch- 
fuhrungen, Bedienungsof f nungen und dergleichen genau anzu- 
passen sind. Da die Hauben starr sind ist es unbedingt not- 
wendig, sie von der larmerzeugenden Maschine korperschall- 
massig vollstandig zu trennen, d.h. ggf. auf einem separatem 
Fundament zu griinden. Durch diese Forderung wird der Auf- 
wand betrachtlich erhoht. Uberdies zeigt die Praxis, dass 
sich wegen Maftabweichungen bei der Montage der Hauben auf 
der Baustelle haufig komplizierte Nacharbeit ergibt. 

Eine andere Art von bekannten Schallschutzhauben sind die 
sog. Schallschutzzelte, die bei nichtstationaren Anlagen 
eingesetzt werden. Diese Zelte bestehen in der Regel aus 
beschichtetem Leinwandmaterial und sind auf der Innenseite 

- 3 - 



609808/0078 



VSDOCID: <DE 2437238A1 J_> 



- 3 - 



2437238 



mit of f enzelligem Schallschluckmaterial wie z.B. Textil- 
faserstoffe Oder of f enzelligem Polyurethanschaum ausge- 
kleidet. Ihre Wirkung 1st wegen des geringen Gewichtes 
begrenzt und fiir stationare Anlagen unzureichend. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine schall- 
absorbierende und schalldammende Verkleidung zu entwickeln, 
die sich gegeniiber dera Stand der Technik durch ein geringeres 
Gewicht und die Vermeidung der bisher notwendigen Korper- 
schalltrennung zwischen Maschine und Haube auszeichnet. 
Damit besteht die Mbglichkeit der Anbringung der erfindungs- 
gemassen Haube unmittelbar an der larmerzeugenden und vi- 
brierenden Maschine. Es ist weiterhin erwunscht, die Haube 
bzw. Verkleidung aus Standardmaterialien an Ort und Stelle, 
d.h. ohne Konstruktionsaufwand, Werkstattarbeit und Nach- 
arbeit zu erstellen. 

Erf indungsgemass wird diese Aufgabe durch eine schall- 
absorbierende und schalldammende Verkleidung fiir Larmerzeuger 
gelost, die aus einer flexiblen Abdeckung und ggf. einer 
Tragkonstruktion besteht und die positiven Elgenschaf ten von 
Schallschutzhauben und Schallschutzzelten durch Verwendung 
neuartiger Materialien vereinigt. 

Die Verkleidung ist dadurch gekennzeichnet, dass die vorge- 
sehene flexible Abdeckung aus mehreren Schichten nachfolgenden 
Aufbaues besteht: 

a) einer ausseren Abdeckung aus einem geeigneten Kunststoff 
Oder Elastomeren mit einem Gewicht von mindestens 2 kp/qm, 

b) einer auf der Abdeckung aufkaschierten geschlossenzelligen 
Weichschaumschicht 

und/oder 

c) einer Schicht aus geschlossenzelligem Weichschaum mit 
einer Vielzahl von taschenf ormigen Hohlraumen, die mit 
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einer schallabsorbierenden Schiittung versehen sind. 

Im Bereich von eventuellen Verbindungsstellen oder Durch- 
fiihrungen, wie Kabeldurchf iihrungen oder dergleichen, kann 
die flexible Abdeckung aus einer homogenen Schaumstof f schicht 
bestehen. 

Als schallabsorbierende Schiittung der Schicht c) hat sich 
besonders ein Weichschauragranulat mit einer Teilchengrosse 
unter 1 cm bewahrt. 

Die schallabsorbierenden Deckschichten b) und c) bestehen 
zweckmassig aus einem vernetzten Polyolef inschaum, insbesondere 
aus vernetztem Polyathylenschaum. Auch die schallabsorbierende 
Schiittung der Schicht c) besteht nach einer bevorzugten Aus- 
fiihrung der Erfindung aus einem Granulat der angegebenen Teilchen- 
grosse aus vernetztem Polyathylenschaum, 

Die Aussenhaut a) kann bei besonderen Beanspruchungen durch eine 
Deck- und/oder Innenschicht aus Gewebe, Gewirke oder Vliesstoff 
verstarkt werden. Die taschenf ormigen Hohlraume der Schicht c) 
sind bevorzugt trapezformig ausgebildet, wobei es sich als 
vorteilhaft erwiesen hat, dass der geschlossenzellige Weichschaum 
insbesondere der vernetzte PolyathylenSchaum | tief ziehf ahig ist, 
so dass die Schicht c) in einem Arbeitsgang durch Tiefziehen 
hergestellt und an Ort und Stelle geschnitten und montiert werden 
kann. Die Schaumstof fschichten lassen sich thermisch verschweifien 
oder verkleben. 

Als Tragekonstruktion bewahren sich an sich bekannte Konstruktionen, 
z.B. aus Stahltragern oder -Rohren in geeigneten, dem jeweiligen 
Verwendungszweck angepassten Profilen. 

Das Gewicht der fiir herkommliche Hauben verwandten Stahlbleche 
von ca. 8 kg/qm bei 1 mm Starke ist fiir eine Schalldammung von 
20dB nur deswegen erf orderlich, weil das Blech steif ist. 
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Verwendet man jedoch die erf indungsgemass vorgeschlagene 
weiche Gummi- oder Kunststof f schicht , ggf. beschwert mit 
billigen, schweren Fiillstoffen, wie z.B. Schwerspat, so 
geniigt ein Flachengewicht von 3 kg/qm. Diese Schichten 
konnen als Bahnen endlos hergestellt werden und bediirfen - 
wie das herkommliche Blech - der schailabsorbierenden Ver- 
kleidung auf der Innenselte. 

Verwendet man als schallabsorbierende Innenverkleldung 
anstelle der bisher iiblichen Faserstoffe den erfindungs- 
gemass vorgeschlagenen geschlossenzelligen Polyolefin- 
weichschaum, dann eriibrlgt sich jegliche weitere Abdeckung 
als Riesel- oder Feuchtigkeitsschutz bzw.gegen mechanische 
Beschadigungen # 

Die Fig. 1 bis 6 zeigen den Aufbau der erf indungsgemassen 
schailabsorbierenden und schalldammenden Verkleidung. 
Fig. 1 1st eine perspektivische Ansicht einer mehrschichtigen 
Bahn, die aus einer ausseren Abdeckung 1 aus wefohem Kunst- 
stof f oder Elastomeren besteht, einer aufkaschierten Schicht 
2 aus geschlossenzelligem Weichschaum und einer Schicht 3 
ebenfalls aus geschlossenzelligem Weichschaum und mit einer 
Vielzahl von taschenf ormigen Hohlraumen. 

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch das Mehrschichtmaterial 
Die Abdeckung 1 mit auf kaschierter Weichschaumschicht 2 ent- 
halt eine ebenfalls auf kaschierte Weichschaumschicht 3 mit 
taschenf ormigem Hohlraum 4. Der Hohlraum 4 ist mit schall- 
absorbierendem Granulat gefiillt. 

Fig. 3 zeigt eine perspektivische Darstellung einer schail- 
absorbierenden und schalldammenden Verkleidung bestehend aus 
einer Stiitzkonstruktion aus einem U-Profll 6 und Stahltragern- 
oder Rohren 5. Uber diese Stiitzkonstruktion ist eine Haube 
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bzw. ein Zelt aus dem vorgeschlagenen Mehrschichtmaterial 
auf gebaut . 

Die Fig. 4a und 4b zeigen im Querschnitt beispielhaf te 
Moglichkeiten fur eine Verbindung zweier Mehrschichtbahnen, 
die entweder mit Hilfe eines T-Profiles 7 und von aussen 
aufgesetzten Klemmprof ilen 8 oder mit einem Flacheisen 9 
und einer Schweiftnaht 10 verbunden sind. 

Fig. 5 zeigt eine Eckverbindung, z.B. eine Seite oder Stirn- 
v/and p an der das erf indungsgemasse Mehrschichtgebilde ortlich 
durch eine homogene Schaumschicht 11 ersetzt ist. Die Eck- 
verbindung erfolgt iiber ein Winkelprofil 12. 

Fige S zeigt eine Durchfiihrung im Querschnitt und Fig. 7 
eine bei grosseren Bahnen u.U. einmal notwendigwerdende 
Querabstiitzung mit Hilfe eines entsprechenden Blechprof iles 
16. 

Das erf indungsgemass aufgebaute schalldammende und schall- 
absorbierende Material kann in der in Fig. 1 dargestellten 
Form endlos hergestellt werden. Die absorbierende Beschichtung 
auf der Innenseite ist mit Querrillen versehen, die einmal 
den Zweck haben, das Material auf wickelbar zu machen, und die 
zum anderen die Stiitzkonstruktion der Haube oder Verkleidung 
aufnehmen koiinen. 

Der Aufbau gemass Fig. 2 besteht aus einer etwa, 2 mm starken 
schalldammenden Aussenhaut 1 aus weichem Kunststoff oder 
Elastomeren und einer aufkaschierten homogenen Schaumschicht 2. 
Eine zweite Schaumschicht 3, die wie die Schicht 2 aus ge- 
schlossenzelligem Weichschaum besteht, ist vorher einem Ver- 
f ormungsprozess, zweckmassig durch Tief Ziehen, unterworfen 
worden, so dass sie nach Verbinden mit der Schicht 2 pyramiden- 
stumpfahnliche Hohlraume bildet. Diese Hohlraume 4 enthalten 
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eine lockere Sehiittung aus schallabsorbierendem Material, 
zweckmassig aus Weichschaumgranulat, das nicht aneinander 
und an den Wandungen der Hohlraume zu haften braucht, solange 
die Breite der Hohlraume b die Grosse von etwa 15 cm nicht 
iiberschreitet , d.h. solange die aus den Schaumschichten 2 
und 3 gebildeten Taschen durch das Eigengewicht der Fiillung 
nicht deformiert werden. Das verwendete Granulat hat eine 
Korngrosse von etwa 0,1 - 1 cm, die Schaumschichten 2 und 3 
sind bei einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung etwa 
5 mm stark. 

Zur Erstellung einer Schallschutzhaube des erdinf ungsgemassen 
Aufbaues wird an Ort und Stelle eine Stiitzkonstrukt ion, z.B. 
in Zeltform, erstellt wie dies in Fig. 3 gezeigt wird. 
Die Bahn wird dort z.B. iiber 3 horizontalverlauf ende Stahlrohre 
Oder Trager 5 gelegt und am unteren Ende von einem umlaufenden 
U-Profil 6 aufgenommen. Die Bahnen liegen quer zur Langs- 
richtung der Trager. Benachtbarte Bahnen konnen an ihren 
Lanpskanten losbar miteinander verbunden Oder verschweisst 
werden. Fig. 4a und Fig. 4b zeigen zwei representative Mog- 
lichkeiten der Verbindung. In Fig. 4a liegt die Langskante 
der Bahn auf dem Schenkel eines T-Profiles 7 auf und wird 
durch ein auf den Steg des T-Profiles von aussen aufgesetztes 
Klemmprofil 8 gehalten. Diese Art der Stoflverbindung ist dort 
angezeigt, wo die Maschine aus wartungs- Oder sonstigen Grunden 
leicht zugSnglich bleiben muss. Eine Dichtung ist nicht 
erf orderlich, well die weiche Schaumstof f schicht 3 an der Auf- 
lagestelle die Dichtungsf unktion iibernimmt . In Fig. 4b liegen 
die beiden benachtbarten Bahnen auf den Flacheisen 9 auf 
und sind durch eine Schweiflnaht 10 unlosbar miteinander ver- 
bunden. 

Eine Eckverbindung, z.B. Seite und Stirnwand, ist in Fig. 5 
dargestellt. Die Stirnwand hat in diesem Fall nicht den 
gleichen Aufbau wie bisher diskutiert, sondern besteht aus 
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der schalldammenden Schicht 1 und einer homogenen Schaumschicht 
11, die zwar eine geringere Schallabsorbtion aufweist, aber 
das Anbringen von Durchf iihrungen erleichtert. Die Eckverbindung 
erfolgt iiber ein Winkelprofil 12, auf dem die Seitenwand auf- 
liegt, wahrend die Stirnwand an ihr mit Hilfe von Schrauben 
an einem Deckprofil 13 befestigt ist. Das Deckprofil iiberdeckt 
gleichzeitig die Kante der Seitenwand. 

Durchfuhrungen werden bei erf indungsgemassen Hauben an Ort und 
Stelle hergestellt und zwar durch simples Aufschneiden der 
Aussenverkleidung mit einer Schere oder einem Messer, so dass 
Maflabweichungen nicht auftreten konnen. Ein Beispiel zeigt Fig # 6. 
Die an dieser Stelle mit einer homogenen Schaumschicht belegte 
schalldammende Schicht ist auf geschnitten, das Rohr 14 hin- 
durchgefiihrt und mit Hilfe eines Rohrstiickes aus geschlossen- 
zelligem Weichschaum abgedichtet. 

Offnungen fiir rotierende Wellen, Zu- und Abluftkanale miissen mit 
Schalldampf era verschlossen werden. Dies geschieht nach dem 
bekannten Stand der Technik, wobei als AbsorPtionsmaterial jedoch 
erf indungsgemass wiederum der geschlossenzellige Weichschaum 
verwendet wird, so dass die iiblichen Fasermaterialien vollstandig 
entfallen. 

Eine praktisch sinnvolle Breite der erf indungsgemassen Bahnen 
geraass Fig. 1 ist etwa 50 cm, ihre Dicke, einschliesslich Ab- 
sorPtionsschicht , etwa 2-5 cm. Bei grosseren Breiten bzw. 
wenn mehrere Bahnen aneinandergeschweisst werden, ist u.U. eine 
Querabstutzung erf order lich, die sich etwa gemass Fig. 7 durch- 
fiihren lasst. Man legt zu diesem Zweck in die Querrillen der 
schalldammenden Bahn geeignete Blechprofile 16 ein, die ent- 
weder mit der Bahn durch Kleben oder durch Flammkaschieren 
verbunden werden oder lose auf der Stiitzkonst ruktion aufliegen. 
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Bevorzugte Materialien fiir die Herstellung der schall- 
darmnenden Bahn 1 sind gefiillte Kautschuke oder unter der 
Kurzbezeichnung EVA bekannte Xthylen-Copolymerisate mit 
Vinylacetat. EVA 1st dann vorteilhaft, wenn eine Ver- 
schv/eissung der Bahnen untereinander und die Moglichkeit 
des Flammkaschierens der Schaumstoffe auf die schall- 
dammende Bahn gewunscht werden. Fur die Herstellung der 
schallabsorbierenden Schicht eignet sich z.B. vernetzter 
Polyathylenschaum, der geschlossenzellig, flexibel und 
tiefziehfahig i st , dariiberhinaus eine sehr gute Chemi- 
kalien- und Witterungsbestandigkeit aufweist. 

Das erf indungsgemasse Material und der beschriebene Aufbau 
lassen sich in gleicher Weise auch auf offene Schallschutz- 
verkleidungen oder Schallschutzzaune anwenden, die stets 
auf der der Schallquelle zugewandten Seite schallabsorbierend 
sein mussen. Fiir diese Art der Anwendung konnen die er- 
findungsgemassen Bahnen zu einer grosseren Flache mitein- 
ander verschwelsst und an geeigneten Stiitzkonstruktionen 
aufgehangt werden. 

Fur den Fall, dass bei dem Aufhangen die Zugbelastung die 
Reiflfestigkeit der schalldammenden Schicht iiberschreitet , 
ist es zweckmassig, entweder als Aussenbeschichtung oder' 
zwischen den Schichten 1 und 2 eine Gewebe- oder Vlies- 
stoffverstarkung anzubringen. 

Bei verminderten Anspriichen an die Schallschluckf ahigkeit 
der Innenseite kann auf die Schicht 2 verzichtet werden. 

Die Tatsache, dass die erf indungsgemass vorgeschlagene Aussen- 
haut vollstandig flexibel ist und daher Biegewellen auf ihr 
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nicht weitergeleitet werden, ermoglicht es, die Sttitz- 
konst miction unmittelbar auf die larmerzeugende Maschine 
aufzueetzen. Es werden dann swar die Auf lagepunkte Oder 
-Linien der Aussenhaut zu Schwingungen erregt, es entsteht 
jedoch keine grosse Abstrahlf lache, so dass die durch die 
Korperschalleinleitung in die Stiitzkonstrukt ion verursachte 
Verschlechterung der Schalldammung in tragbaren Grenzen 
bl©ibto Auf diese Weise ist es auch moglich, die Aussenhaut 
in &ehr kleinem Abst&nd vom Umriss der Maschine anzubringen, 
so dass die Haube insgesamt sehr viel kleiner und damit 
wirtschaftliche? ausgefiihrt werden kann. 
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Patentanspriiche : 

l.y Schallabsorblerende und schalldammende Verkleidung 

fiir Larmerzeuger bestehend aus einer flexiblen Abdeckung 
und ggf. einer Tragkonstrukt ion, dadurch gekennzeichnet , 
dass die flexible Abdeckung aus raehreren Schlchten nach- 
folgenden Aufbaues besteht : 

a) einer ausseren Abdeckung (1) aus einem geeigneten,. 
ggf. gefiillten Kunststoff oder Elastomeren mit einem 
Gewicht von wenigstens 2 kp/qm 

b) einer auf der Abdeckung (1) auf kaschierten geschlossen- 
zelligen Weichschaumschicht (2) 

und/oder 

c) einer Schicht (3) aus geschlossenzelligem Weichschaum 
mit einer Vielzahl von taschenf ormigen Hohlraumen (4), 
die mit einer schallabsorbierenden Schiittung versehen 
sind, 

wobei die Verkleidung an den Verbindungsstellen oder 
im Bereich von Durchfuhrungen oder dergleichen aus einer 
homogenen Schicht aus geschlossenzelligem Weichschaum 
bestehen kann. 

. Schallabsorblerende und schalldammende Verkleidung nach 
Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die schallab- 
sorblerende Schiittung ein Granulat aus geschlossenzelligem 
Weichschaum mit einer Teilchengrosse von < 1 cm 1st. 
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3. Schallabsorbierende und schalldammende Verkleidung nach 
Anspruch 1 bis 2 dadurch gekennzeichnet, dass die Ab- 
deckung (1) schweifibar ist. 

. Schallabsorbierende und schalldammende Verkleidung nach 
Anspruch 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, dass die S c hicht 
(2), (3) und ggf. die schallabsorbierende Schiittung aus 
vernetztem Polyathylenschaum bestehen. 

. Schallabsorbierende und schalldammende Verkleidung nach 
Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
taschenf ormigen Hohlraume (4) durch eine trapezf ormig 
tiefgezogene und eine glatte Schaumstoff schicht gebildet 
werden, die miteinander verklebt oder verschweisst sind. 

, Schallabsorbierende und schalldammende Verkleidung nach 
Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Abdeckung (1) wenigstens einseitig mit einem Gewebe, 
Gewirke oder Vliesstoff verstarkt 1st. 

Schallabsorbierende und schalldammende Verkleidung nach 
Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Abdeckung (1) aus Bahnenmaterial besteht, das wenigstens 
teilweise nicht fest miteinander verbunden ist . 
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